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RESUME (bilingue)

Ce travail consiste a étudier I’automatisation d’une chaine de production industrielle en utilisant des systemes
d’automatisation modernes. Les tdches d’automatisation effectuées sont appliquées sur une chaine qui travail
sur la transformation des pastilles de plomb a une matiere principale a la fabrication des batteries. Pendant ce
travail deux points essentiels sont réalisés : un premier point concerne 1’obtention d’une solution d’automation
fondée sur 'utilisation du STEP7, et un deuxieme point traite la concrétisation de I’interface graphique WINCC
nécessaire a la tache de supervision et de conduite.
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